中瑞祥程控混凝试验搅拌仪操作步骤操作步骤


通过预设程序自动控制搅拌过程，其核心原理是利用传感器实时监测并调整转速、时间和温度参数，确保实验条件精准复现。以下是具体原理及操作要点：

核心工作原理
采用‌程序化控制技术‌，通过预设转速梯度曲线（如低速混合、中速絮凝、慢速沉降）自动调节搅拌轴转速，同时集成温度传感器实时监控反应体系温度，误差控制在±0.5℃内。设备通过软件预设程序（如G值/GT值标准），实现自动化搅拌和参数记录，减少人工干预误差。 ‌

操作步骤
‌参数预设‌：通过触摸屏设置转速梯度（常规建议：快速混合200-300rpm/30秒 → 絮凝40-60rpm/15分钟 → 沉淀0rpm/20分钟）及温度阈值； ‌
‌自动配比‌：支持电子秤或蠕动泵精准投加混凝剂（精度0.1g），例如设定每1000mL水投加5g聚合氯化铝，设备自动完成称量、溶解及投加； ‌
‌动态监测‌：实时显示转速、温度数据，若G值异常需暂停调整桨叶位置或检查溶液温度一致性。 ‌
技术优势
相比传统设备，程控搅拌仪通过‌数据化控制‌实现：
自动切换转速模式（低速混合避免局部浓度不均，高速絮凝促进颗粒聚集）；
精准计时与温度调控（±0.5℃误差），避免因温度波动导致实验结果偏差；
程序化记录实验参数（含转速曲线、时间节点），便于复现和问题排查
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